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Frischer Wind
im Projektgeschaft

v
Ob einzelne Bohrungen oder die Komplettbearbeitung e~ -y _
eines ganzen Bauteils — wir zeigen lhnen innovative
Bearbeitungskonzepte auf und legen den passenden e
Prozess samt Werkzeugen in enger Abstimmung mit E Q/
lhnen aus.

In Kooperation mit Maschinenherstellern konzipieren /
wir, auch fur komplexe Bearbeitungen, anwender- /*\/
spezifische Turnkey-LGsungen. % / . /

Ihr Ansprechpartner:
Max Fetzer
E-Mail: fetzer@botek.de
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Vom Erstgesprach
bis zur fertigen Losung
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Entgraten mit NC-Anbohrer
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