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TIEFBOHRSYSTEME
HARTMETALLWERKZEUGE

Umristsatz fur
CNC-Drehmaschinen

Die Nutzung von CNC-Drehmaschinen zum Tieflochbohren erhoht die Fertigungsflexibilitat.
Tiefe, prazise Bohrungen, konnen jetzt ohne nennenswerte Investitionen prozesssicher
und wirtschaftlich gefertigt werden.

Mit einem neu entwickelten Umriistsatz, bestehend aus einer speziellen Pinole und entsprechenden
Werkzeugaufnahmen, kénnen jetzt auch bereits vorhandene CNC-Drehmaschinen zum Tieflochbohren verwendet
werden. Prinzipiell kénnen somit auf jeder Drehmaschine, die (iber einen gesteuerten Reitstock verfiigt, tiefe
Prazisionsbohrungen hergestellt werden. Der Umbau gestaltet sich dabei denkbar einfach und ist jederzeit reversibel:

- _ Detailaufnahme von Bestandteilen des Umriistsatzes
Detailaufnahme einer umgeriisteten CNC-Drehmaschine Variabler Einsatz der Tiefbohr-Pinole

Die Standard-Pinole im Reitstock wird gegen eine spezielle Tiefbohr-Pinole ausgetauscht. Anstelle der iblicherweise
mitlaufenden Zentrierspitze wird eine feste Werkzeugaufnahme fiir den Tieflochbohrer eingebaut. Die Abstlitzung langer
Werkstlicke erfolgt Uber eine Liinette oder bei Maschinen mit kurzen Spitzenweiten Uber eine Fiihrung hinter der
Maschinenspindel. Die KiihImittelzufiihrung kann wahlweise am hinteren Ende der stehenden Tiefbohr-Pinole oder
alternativ auch radial erfolgen. Fiir den erforderlichen KiihImitteldruck sorgt eine Standardpumpe bzw. eine zusatzliche
Druckerh6hungspumpe, die das Kiihimedium direkt aus dem Maschinentank oder aus einer Zentralanlage dem Werkzeug
zuflhrt. Die Ansteuerung dieser Pumpe erfolgt dann durch eine freie M-Funktion der Maschinensteuerung.
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Checkliste fir
,Drehmaschinen Umriistsatz”

1. Maschine

Hersteller

Art

Typ

Nummer

Baujahr

Leistung (KW) Hauptspindel:

Reitstockspindel:

2. Voraussetzungen

Gesteuerter Reitstock vorhanden ja ] nein [ ] (Umbau nicht maglich)
Hochdruck-Innenkiihlung vorhanden ja L[] nein [
Druck: bar
Menge: [/min
Hochdruck durch Maschine [ ] Zusatzpumpe [_]
Hochdruckregelung mit Steuerung verkniipft? |ja [ ] nein [
Druckiiberwachung ja [ nein [
KSS-Filterung vorhanden (30-40 pm)? ja [ nein []
Gekapselte Maschine ja [ nein []
3. Abmessungen
Pinole Durchmesser: Lange: mm
GroBe MK-Aufnahme
Teilkreis: Gewinde: Winkel:
Skizze
Verfahrweg Reitstock mm
4. Angaben zur Werkzeugauswahl
Werkstiickstoff
Bohr-g
Bohrtiefe TIEFBOHRSYSTEME
Max. Werkzeuglange/Verfahrweg HARTMETALLWERKZEUGE
Anforderungen an Bohrungsqualitat botek
5. Empfehlungen (icht vom kunden auszufiillen) Prézisionsbohrtechnik GmbH
Hochdruckpumpen Empfehlung 3
KiithImittelempfehlung (abhangig vom Werkstoff) o [ ‘ Emulsion [_] LangenfeldstraBe 4
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