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Schnittdaten

	
ELB Schnittdaten

	
BTA Schnittdaten

	
Dreieck

	
Toleranz

	
Härtewerte und Zugfestigkeit







	
Schnittdaten






Schnittdaten




Werkzeug



⌀



mm





Zähnezahl z 





Schnittgeschwindigkeit/Drehzahl



Vc



m/min







n



1/min








Vorschub



Vf



mm/min







fz



mm/Zahn








Bearbeitung



Distanz



mm







Dauer



Min
Sek





SekundenMinuten[image: ][image: ]





Berechnen

Zurücksetzen









	
ELB Schnittdaten






ELB Schnittdaten




Anwendung/Typ

Werkstoff


Anwendung/Typ

Anwendung/Typ






Stoffe + Festigkeit

Stoffe + Festigkeit








Parameter




Durchmesser


min



Ø nicht innerhalb des Bereichs



max






mm










Vc

80
100



m/min










fz

80
100



mm/Zahn











BTA Schnittdaten



n



1/min







Vf



mm/min








Bearbeitung



Distanz



mm







Dauer



Min
Sek






Sekunden
Minuten
[image: ]












Berechnen

Zurücksetzen









	
BTA Schnittdaten






BTA Schnittdaten




Anwendung/Typ

Werkstoff


Anwendung/Typ

Anwendung/Typ






Stoffe + Festigkeit

Stoffe + Festigkeit








Parameter




Durchmesser


min



Ø nicht innerhalb des Bereichs



max






mm










Vc

80
100



m/min










fz

80
100



mm/Zahn











BTA Schnittdaten



n



1/min







Vf



mm/min








Bearbeitung



Distanz



mm







Dauer



Min
Sek






Sekunden
Minuten
[image: ]












Berechnen

Zurücksetzen









	
Dreieck






Dreieck
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Berechnung nicht möglich aufgrund der eingegebenen Werte.




Seite

Winkel



a



mm







α



Grad










b



mm







β



Grad










c



mm







γ



Grad










Fläche



mm²








Berechnen

Zurücksetzen









	
Toleranz






DIN/ISO 286 - Toleranz







Durchmesser



mm













Bohrung










Welle










Bohrungsdurchmesser nicht definiert durch ISO 286-2.




Wellendurchmesser nicht definiert durch ISO 286-2.




Bohrung


Toleranzlage
A
B
C
CD
D
E
EF
F
FG
G
H
J
JS
K
M
N
P
R
S
T
U
V
X
Y
Z
ZA
ZB
ZC






Toleranzgröße
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18








Welle


Toleranzlage
a
b
c
cd
d
e
ef
f
fg
g
h
j
js
k
m
n
p
r
s
t
u
v
x
y
z
za
zb
zc






Toleranzgröße
0
1
2
3
4
5
6
7
8
9
01
10
11
12
13
14
15
16
17
18








Berechnen

Zurücksetzen









	
Härtewerte und Zugfestigkeit






Härtewerte und Zugfestigkeit




Härtewert nicht vergleichbar.






Rm



N/mm2







HV









HB






HRC








	Rm	HV	HB	HRC








Legende



Rm: Zugfestigkeit in N/mm²

HV: Härte Vickers

HB: Härte Brinell

HRC: Härte Rockwell




Berechnen

Zurücksetzen
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						Produkt anfragen

					

					
						
                

                        
							„*“ zeigt erforderliche Felder an

                        

                        Name* 

E-Mail*
                            
                        

Telefon* 

Unternehmen* 

Adresse 

PLZ* 

Stadt* 

Land* 

Produkte

Kommentar

Einwilligung* Die Datenschutzerklärung habe ich zur Kenntnis genommen.



Name
Dieses Feld dient zur Validierung und sollte nicht verändert werden.




          
            
            
            
            
            
            
            
            
            
        

                        

                        

		                
		                
					

				

			

		

		
	
































































                
        

        


	
		Kontakt
	

	
		Technische Hotline:

        Werkzeuge mit wechselbaren Schneiden

        T: +49 7123 3808-200

        Ein-/ Zweilippenbohrer, Spiralbohrer, VHM-Bohrer,

		Fräser, Reibwerkzeuge

        T: +49 7123 3808-300


		Kontaktformular
		


	





		


			
		
			Nach oben
		
	
		